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Abstract Of DE4420050 

A stripping tool is hand-held and is used to 
remove the insulation from the ends of electrical 
conductors (36). Within the nose assembly of the 
tool is a gripping jaw (34) within upper and lower 
sections. The jaw section (59) is a channel in 
which a number of pivot mounted laminated 
blades are positioned. When hand pressure is 
applied to the hand grips the laminate cutting 
blades each adopt a position to suit the cable 
cross section and penetrate the insulation. 
Further closing of the grips allows the insulation 
to be pulled clear. 
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@ Abisollervorrichtung 

@ Eine Vorrichtung zum Abisolieren von Leiterenden enthalt 
zwsi in einem durch Klemmbacken (4, 60) gebildeten Maul 
(29) angeordnete AbisoHerorgane (51, 76), die In Maullangs- 
richtung verschiebbar sind. Wenigstens eines der Abisolier- 
organe besteht aus einem Paket (76) von nebeneinander 
Itegenden und quer zur Maullangsrichtung bewegbaren 
Lamellen (75) mit Schneidkanten (80), welche beim Schlle- 
Hen des Mauls (29) in eine Isolation eines durch die 
Klemmbacken (4, 60) gehaltenen Leiters (36) eindringen. An 
der Ruckseite des Lamellenpakets (76) befindet sich eine an 
das Profil des Leiters (35) angepaSte und die Lamellenquer- 
bewegung entsprechend bestimmende Lameltenfuhrungs- 
einrichtung (83, 87, 88). 
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1 

Beschreibung 

Die Erfmdung betriff t eine Vorrichtung zum Abisolie- 
ren von Leiterenden gem^fi dem Oberbegriff des Pa- 
ten tanspruchs 1. 

Eine derartige Vorrichtung ist bereits aus der 
DE 28 27 587 C3 bekannt Diese bekannte Vorrichtung 
ist als Abisolierzange ausgebildet und weist ein sich im 
Bereich der einander gegenuberliegenden Enden der 
Zangenschenkel angeordnetes Paar von Schneid- und 
Abstreiferklauen auf. Diese Schneid- und Abstreifer- 
klauen bestehen jeweils aus zu einem Paket zusammen- 
gefaQten.und aus Stahlblech gefertigten Lamellen, von 
denen jede durch ihre Formgebung in Bewegungsrich- 
tung der Zangenschenkel federnd elastisch ausgebildet 
ist und einen sich im wesentlichen parallel zum Zangen- 
schenkel erstreckenden Hauptkdrper aufweist, der an 
seinem dem Zangendrehpunkt zugewandten Ende am 
jeweillgen Zangenschenkel anliegend gelagert ist und 
gegen diesen urn kleine Winkel federnd schwenkbar ist 
Der Hauptkdrper weist ferner an dem im Bereich des 
Endes des jeweillgen Zangenschenkels einen sich im 
wesentlichen senkrecht zum Hauptkdrper erstrecken- 
den und mit diesem einstOckig ausgebiideten Schneid- 
vorsprung mit einer Schneidkante und auf der dem 
Schneidvorsprung unmittelbar gegenUberliegenden und 
dem Zangenschenkel zugewandten Seite ein ebenfalls 
mit dem Hauptkdrper einsttickig ausgebildetes und als 
Anschlag dienendes Auflager auf, wobei aus den 
Schneidkanten der Lamellen der beiden Pakete gebilde- 
te Schneiden in der Ruhestellung bei geschlossenen 
Zangenschenkein auf einer Geraden aneinanderliegea 

Wird das abzuisolierende Ende eines Leiters im Zan- 
genmaul eingeklenmit, so werden die Lamellen durch 
den Leiter mehr oder weniger weit verbogen, wobei sie 
mit ihren Schneidkanten in die Leiterisolation eindrin- 
gen. Da all^ Lamellen jedoch dieselbe Elastizitit aufwei- 
sen und entlang der durch die Schneidkanten gebildeten 
Schneidgeraden die Druckkraft ausgehend vom Zen- 
trum des Leiters radial nach aufien abninmit, besteht die 
Gefahr, daB die Schneidkanten der auBen liegenden La- 
mellen nicht weit genug in die Leiterisolation eindringen 
und somit ein schlechtes Abisolierergebnis erhalten 
wird 

Aus der EP 253 528 A2 ist ferner eine Abisoliervor- 
richtung bekannt, bei der schwenkbare Abisolierorgane 
mit ihrer Rfickseite an einer Plihrungseinrichtung lie- 
gen. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, die Vor- 
richtung der eingangs genannten Art so weiter zu bil- 
den, daB Leiter sicherer und sauberer abisoliert werden 
kSnnen. 

Die LOsung der gestellten Aufgabe ist im kennzeich- 
nenden Teil des Patentanspruchs 1 angegeben. Vorteil- 
hafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den Unteran- 
spriichen zu entnehmen. 

Eine Vorrichtung nach der Erfindung zeichnet sich 
dadurch aus, daB an der RQckseite des Lamellenpakets 
eine an das Profil des Leiters angepaBte und die Lamel- 
lenquerbewegung entsprechend bestimmende Lamel- 
lenfiihrungseinrichtung liegt 

Durch diese Lamellenfflhrungseinrichtung werden 
die Lamellen, die starr oder mehr oder weniger elastisch 
sein kdnnen, so gefiihrt, daB sie bei Druckbeaufschla- 
gung durch den Leiter im Randbereich des Leiters nicht 
mehr so stark nachgeben kdnnen wie im Zentralbereich 
des Leiters. Durch die Lamellenftihrungseinrichtung 
wird somit praktisch ein zu starkes Wegschwenken bzw. 



Ausweichen der Lamellen im Randbereich des Leiters 
verhindert, so daB diese im Randbereich des Leiters 
liegenden Lamellen sttrker in die Leiterisolation ein- 
dringen kdnnen, was zu einem besseren Abisolierergeb- 

5 nis fUhrt Weisen die Lamellen eine gewisse Eigenelasti- 
zit&t auf, so kdnnen auch Leiter mit einem Profil abiso- 
liert werden, an das die LamellenfOhrungseinrichtung 
nicht ganz exakt angepaBt ist In jedem Fall dringen 
aber auch hier die jeweils auBen liegenden Lamellen mit 

10 ihren Schneidkanten besser in die Leiterisolation ein, so 
daB auch in diesem Fall befnedigendere Ergebnisse 
mdglich sind. 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, daB beide Abiso- 
lierorgane mit derartigen Lameilenpaketen ausgestattet 

15 sein kdnnen, daB aber auch nur eines der Abisolierorga- 
ne ein derartiges Lamellenpaket aufweisen kann, wMh- 
rend das andere der Abisolierorgane, z, B. mit einem 
konventionellen Lamellenpaket ausgestattet ist 
Die genannte Lamellenquerbewegung ist dabei eine 

20 in der Ebene der Abisolierorgane bzw. in der Maulebe- 
ne liegende Bewegung, die auf das Maul zu und von 
diesem weg erfolgt 

Nach einer sehr vorteilhaften Weiterbildung der Er- 
findung ist die Lamellenfflhrungseinrichtung ver- 

25 schwenkbar gelagert Sie kann somit wihrend des 
MaulschlieBvorgangs verschwenkt werden, um erst 
jetzt die Lamellen zu beaufschlagen und deren Lamel- 
lenquerbewegung zu begrenzen, so daB die Lamellen 
nicht permanent einer nicht vom Leiter herrGhrenden 

30 Lamelleneinstellkraft ausgesetzt zu sein brauchen. Dies 
fflhrt zu einem energiearmeren Ruhezustand der Vor- 
richtung und damit zu weniger VerschleiB. 

Die Lamellenfflhrungseinrichtung kann Teil eines 
Klemmbackens sein, mit dem z.B. die LamellenfQh- 

35 nmgseinrichtung einstflckig verbunden ist Die Ver- 
schwenkung der Lamellenfflhrungseinrichtung erfolgt 
dann durch Verschwenkung des Klemmbackens. Ist bei- 
spielsweise der Klemmbacken L^fdrmig ausgebildet und 
weist er einen langen horizontalen sowie einen kurzen 

40 vertikalen Schenkel auf, so kann die Lamellenfflhrungs- 
einrichtung an der freien Stimseite des langen Schen- 
kels vorhanden sein, beispielsweise in Form eines stim- 
seitig in den langen Schenkel eingebrachten Vs. Kommt 
das Lamellenpaket auf dem langen Schenkel des 

45 Klenunbackens zu liegen, so liegen die einzelnen Lamel- 
len des Lamellenpaketes auf dem durch das V definier- 
ten Rand des langen Schenkels auf und werden durch 
diesen Rand in ihrer Schwenklage voreingestellt Statt 
des V's kdnnen auch andere Geometrien zum Einsatz 

50 kommen, um ein Ausweichen der Lamellen gem&B einer 
anderen Funktion bzw. anderen Geometrie zu verhin- 
dem. Der Klenunbacken ist dabei im Bereich der La- 
mellenfflhrungseinrichtung, also im Bereich des V's 
schwenkbar gelagert 

55 Um bei Verschwenkung des Klemmbackens eine 
Vertikalstellung seines kurzen Schenkels bzw. Klemm- 
schenkels sicherzustellen, kann der Klemmbacken 
selbst gelenkig ausgebildet sein, beispielsweise im Ver- 
bmdungsbereich zwischen kurzem und langem Schen- 

eo kel. 

Mdglich ist auch, den Klemmbacken in MaullSngs- 
richtung an verschiedenen und nicht weit voneinander 
abweichenden Positionen zu positionieren, um auf diese 
Weise Klenun- und Schneidkrifte noch genauer an vor- 
65 handene Gegebenheiten anpassen zu kdnnen, beispiels- 
weise an Leiterisolationshirten, und dergleichen. Durch 
Verschiebung des Klemmbackens in MaullSLngsrichtung 
verschiebt sich auch die Lage der Lamellenfflhrungsein- 



richtung, was dann zu einem unterschiedlichen Aus- 
weichverhalten der einzelnen Lamellen fahrt und damlt 
zu unterschiedlichen Schneid- bzw. Klemmkraften. 

Nach einer weiteren sehr vorteilhaf ten Ausgestaltung 
der Erfindung ist das Lamellenpaket in Maullangsrich- 5 
tung gleitend auf der Lamellenfuhrungseinrichtung ver- 
schiebbar, wobei der horizontal liegende Lamellenbo- 
den im vorderen Lameilenbereich zur Schneidkante hin 
angehoben ist Bewegt sich somit bei verschwenkter 
Lameilenfilhrungseinrichtung das Lamellenpaket in 10 
MauUangsrichtung liber die LamellenfOhrungseinrich- 
tung hinweg, so kann aufgrund des angehobenen Lamel- 
lenbodens jede der Lamellen etwas weiter ausweichen 
und sich somit ein wenig vom Leiter entfernen, wenn 
von diesem die Isolation abgezogen wird. Hierdurch 15 
wird verhindert, daB die Schneidkanten der Lamellen 
das verbleibende Leiterende beim Abziehen der Isola- 
tion zerkratzen. 

Vorzugsweise ist das Lamellenpaket in einer Lamei- 
lenkassette schwenkbar gelagert, die mit einer in Maul- 20 
langsrichtung verschiebbaren Zugstange verbunden ist. 
Diese Zugstange kann durch geeignete Betatigungsmit- 
tel angetrieben werden, um die Lamellenkassette in 
MauUangsrichtung vor und zuriick zu bewegen. Dabei 
kann das andere der beiden Abisolierorgane ebenfails 25 
mit der Zugstange gekoppelt sein, so daB sich auch die- 
ses in Obereinstinrmiung mit der Bewegung der Lamel- 
lenkassette bewegen laBt 

Zwischen diesem anderen Abisolierorgan und der La- 
mellenkassette ist vorteiihaft eine Druckfeder vorhan- 30 
den, die die Lamellenkassette gegen FUhrungsflachen 
drackt, auf denen sie verschiebbar gelagert ist Diese 
Fiihrungsflachen konnen z, E am Gehause der Vorrich- 
tung vorhanden sein. 

Um geeignete Klemm- und Schneidkrafte aufzubrin- 35 
gen, ist vorteiihaft an der Ruckseite des Klemmbackens, 
der mit der Lamellenfuhrungseinrichtung versehen ist, 
eine den Klemmbacken in Richtung zum Maul drUcken- 
de Feder angeordnet, die z. B. eine in MauUangsrichtung 
verlaufende und am hinteren Maulende gelagerte Blatt- 40 
feder sein kann. Der die Lamellenfuhrungseinrichtung 
aufweisende Klenunbacken ist dabei zwischen festste- 
henden Gehauseteilen angeordnet, gegen die der ande- 
re Klenunbacken beim SchlieBen des Mauls gefahren 
wird 45 

Befindet sich im Maul ein abzuisolierendes Leiter- 
ende, so wird beim SchlieBen des Mauls der Leiter zwi- 
schen den Klemmbacken eingeklemmt, wobei der zwi- 
schen den feststehenden Gehauseteilen angeordnete 
Klemmbacken nachgibt, und zwar entsprechend der 50 
Kraft der unter ihm vorhandenen Feder. Durch diese 
Verschwenkung des Klemmbackens wird auch die La- 
mellenfuhrungseinrichtung verschwenkt, wodurch die 
maximale Ausienkung der Lamellen des Lamellenpake- 
tes bestimmt wird Nach vollstandigem SchlieBen des 55 
Mauls und erfolgter Durchtrennung der Leiterisolation 
wu-d dann die Lamellenkassette mit dem Lamellenpaket 
relativ zum Klemmbacken verschoben, wobei die La- 
mellen Qber die Lameilenfilhrungseinrichtung hinweg- 
gleiten und sich wieder vom Leitcrkem allmahlich ent- eo 
femen. Dabei greifen jedoch nach wie vor die Schneid- 
kanten der Lamellen hinter das abgetrennte Isolations- 
stOck, um dieses vom Leiter abzuziehen. Nach Erreichen 
der Endstellung sowie nach Abzug der Isolation vom 
Leiter gelangen die Klemmbacken wieder in ihre Aus- 65 
gangslage, und das Lamellenpaket wird in seine vom im 
Maul liegende Stellung zuruckgefuhrt, ohne von der La- 
mellenfiihrungseinrichtung beaufschlagt zu werden, so 



daB jetzt die Lamellen des Lamellenpakets nicht mehr 
relativ zueinander verstellt bzw. verdreht sind 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung kann die 
Vorrichtung als eine zwei Handgriffe aufweisende Zan- 
ge ausgebildet sein. durch die beim Zusammenfuhren 
der Handgriffe das Maul geschlossen und die Zugstange 
zum hinteren Zangenende geftihrt wird, und umgekehrt 
Die Vorrichtung kann aber auch als Standvorrichtung 
ausgebildet sein. die sich z. B. fest auf einem Tisch mon- 
tieren laBt Statt eines mechanischen Antriebs fur die 
Klenrmibacken und die Abisolierorgane sowie fur den 
Antrieb der Zugstange kann auch ein elektrischer An- 
trieb zum Einsatz kommen, beispielsweise ein Elektro- 
motor, Oder dergleichen. Er kann netz- oder batteriebe- 
trieben sein. 

Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme 
auf die Zeichnung naher erlautert £s zeigen: 

Fig. 1 eine zangenartig ausgebildete Vorrichtung 
nach der Erfindung mit teilweise abgenommenem Ge- 
hause; 

Fig, 2 die Zange nach Fig. 1 ohne oberen Klemmbak- 
ken und oberes Abisolierorgan; 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer Lamellen- 
kassette; 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines Lamellenpa- 
kets; 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines Klemmbak- 
kens mit LamellenfQhrungseinrichtung; 

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht einer Abisolier- 
zange nach einem weiteren Ausf Qhrungsbeispiel der Er- 
findung; 

Fig. 7 eine der Fig. 3 entsprechende Lamellenkasset- 
te; 

Fig. 8 ein Lamellenpaket fQr die LameUenkassette 
nach Fig. 7; 

Fig. 9 ein gelenkig ausgebildeter Klemmbacken mh 
Lamellenfuhrungseinrichtung; 

Fig. 9a ein weiterer Klemmbacken mit eingelegter 
Lamellenfuhrungseinrichtung; 

Fig. 10 eine Seitenansicht der Zange nach dem weite- 
ren AusfUhrungsbeispiel bei geoffnetem Zangenmaul; 

Fig. 1 1 eine Seitenansicht der Zange nach Fig. 10 bei 
geschlossenem Zangenmaul; und 

Fig. 12 eine Seitenansicht der Zange nach Fig. 10 bei 
geschlossenem Zangenmaul und eingefahrenen bzw. zu- 
ruckgezogenen Abisolierorganen, 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von bei- 
spielsweisen Ausfiihrungsformen im einzelnen beschrie- 
ben. Dabei ist die Vorrichtung selbst in Form einer 
Handzange ausgebildet Wie bereits erwahnt, kann sie 
aber auch ein Stand- oder Tischger^t sein. 

Ein erstes Ausf Qhrungsbeispiel einer Handzange ist in 
den Fig. 1 bis5gezeigt 

Entsprechend den Fig. 1 und 2 weist die Handzange 1 
ein Zangengehause 2 auf. mit dem ein gehausefester 
Handgrif f 3 z. B. einstUckig verbunden ist. Gezeigt ist in 
diesen Figuren nur die hintere Wand des Zangengehau- 
ses 2, wobei naturlich auch noch eine vordere Wand 
vorhanden ist Entsprechendes gilt ftlr den gehausefe- 
sten Handgriff 3. Am Zangengehause 2 ist ein bewegli- 
cher Klemmbacken 4 schwenkbar gelagert, und zwar 
mittels eines nicht dargestellten Lagerzapfens, der 
durch Bohrungen 5 im Klemmbacken 4 hindurchragt 
und in Aufnahmen ruht, die sich an den gegenuberlie- 
genden Innenseiten der GehausewSnde des Zangenge- 
hSuses 2 befinden. Die Bohrungen 5 liegen in zwei im 
Abstand zueinander befmdlichen Seitenwanden 6 des 
KlenMnbackens 4, wobei diese Seitenwande 6 an den 
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Innenseiten der GehausewSnde des Zangengehauses 2 
anliegen und yon diesem gefiihrt werden. Am vorderen 
Ende ist der bewegiiche Klemmbacken 4 krallenartig 
ausgebildet und besitzt dort eine Furchen aufweisende 
Klemmflache 7, wobei die Furchen parallel zur Zentral- 
achse der Bohrungen 5 verlaufen. Dagegen sind an dem 
der KJemmflache 7 gegenuberliegenden Ende des be- 
weglichen KJemmbackens 4 zwei SeitenwandstQcke 8 
und 9 vorhanden, die im Abstand voneinander angeord- 
net sind und zur Aufnahme eines Schwenkzapfens 10 
dienen, der sich ebenfails parallel zu den Bohrungen 5 
erstreckt Dabei kdnnen die SeitenwandstQcke 8 und 9 
an ihrer unteren Seite entsprechende Ausnehmungen 
far den Schwenkzapfen 10 aufweisen, in die dieser klem- 
mend hineingelegt werden kann, so daB die Seitenwand- 
stOcke 8 und 9 den Schwenkzapfen 10 klauenartig um- 
greifen. 

Am unteren Zangengehluse 2 und im Abstand unter- 
halb der Bohrungen 5 befindet sich ein weiterer 
Schwenkzapfen 11. der ebenfails mit beiden Enden in 
den einander gegenQberliegenden Seitenwanden des 
Zangengehauses gelagert ist Um diesen weiteren 
Schwenkzapfen 11 ist ein beweglicher Handgriff 12 
drehbar. Dabei weist der bewegiiche Handgriff 12 an 
seinem einen Ende eine Bohrung 13 auf, durch die der 
weitere Schwenkzapfen 11 hindurchragt Im geringen 
Abstand vom weiteren Schwenkzapfen 11, und zwar 
gesehen in Richtung zum hinteren freien Ende des 
Handgriffs 12, befindet sich im Handgriff 12 ein weiterer 
Schwenkzapfen 14, auf dem zwei im Abstand voneinan- 
der liegende Schiebehebel 15 und 16 schwenkbar gela- 
gert sind. Diese Schiebehebel 15 und 16 sind in Langs- 
richtung des weiteren Schwenkzapfens 14 versetzt zu- 
einander angeordnet und weisen an ihrem freien Ende 
krallenartige Ausbildungen auf, in denen ein Schwenk- 
zapfen 17 gelagert ist Dieser Schwenkzapfen 17 tragt in 
seinem zentralen Bereich ein Schiebeglied 18, das zwi- 
schen den Schiebehebeln 15 und 16 liegt, und auch zwi- 
schen den SeitenwandstUcken 8 und 9 zu liegen kommt 
Dabei durchragt der Schwenkzapfen 10 auch das Schie- 
beglied 18 in einem vom Schwenkzapfen 17 vorbe- 
stimmten Abstand Mit anderen Worten bilden der wei- 
tere Schwenkzapfen 14, die Schiebehebel 15 und 16, der 
Schwenkzapfen 17, das Schiebeglied 18, der Schwenk- 
zapfen 10 und die SeitenwandstUcke 8 und 9 ein Kniehe- 
belgelenk. Das Schiebeglied 18 ist dabei in Richtung 
zum hinteren Zangenende hin konvex ausgebildet Es 
weist hier eine konvex verlauf ende Stellfiache 19 auf. 

Die Fig. 1 zeigt die Zange im geSffheten Zustand. also 
in einer Situation, in der die Handgriffe 3 und 12 den 
gr66ten Abstand voneinander aufweisen. Werden die 
Handgriffe 3 und 12 aufeinander zu bewegt, so bewegt 
sich der Handgriff 12 im Gegenuhrzeigersinn um den 
Schwenkzapfen 11 und druckt die Schiebehebel 15 und 
16 nach oben in Richtung zum gehausefesten Handgriff 
3. Dabei weicht das Kniehebelgelenk nach hinten in 
Richtung zum freien Ende des Handgriffs 3 aus, wah- 
rend gleichzeitig das Schiebeglied 18 den beweglichen 
Klemmbacken 4 um seine die Bohrungen 5 durchsetzen- 
de Schwcnkachse dreht, und zwar ebenfails entgegen 
dem Uhrzeigersinn. Werden die Handgriffe 3 und 12 
entlastet, lauft ein umgckehrter Bewegungsvorgang ab. 
Um den Handgriff 12 in seine Ausgangsstellung zuriick- 
zubringen, ist eine Feder 20 vorgesehen, die in Fig. 2 zu 
erkennen ist Diese Feder 20 ist um den weiteren 
Schwenkzapfen hcrumgewickelt und umgreift einer- 
seits mit ihrem einen Ende einen gehausefesten Zapfen 
21, wahrend sie mit ihrem anderen Ende einen Zapfen 
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22 umgreift, der am beweglichen Handgriff 12 vorhan- 
den ist, und zwar im Bereich zwschen dem weiteren 
Schwenkzapfen 11 und dem Schwenkzapfen 14. Werden 
die Handgriffe 3 und 12 aufeinander zugefUhrt wird die 
5 Feder 20 gespannt Bei entlasteten Handgriffen 3 und 12 
druckt sie dagegen den Handgriff 12 uber den Zapfen 22 
im Uhrzeigersinn um den Schwenkzapfen 11 herum. 
Diese Bewegung des Handgriffs 12 wird dann durch 
einen geeigneten Anschlag oder durch die Endstellung 
10 desKniehebelgelenksbegrenzt 

Wie die Fig. 1 und 2 weiter erkennen lassen, ist auf 
dem gehausefesten Zapfen 21 noch ein feststehendes 
Messerglied 23 angeordnet Dagegen ist das andere und 
den Schwenkzapfen 11 iiberragende Ende des Hand- 
15 griffes 12 als weiteres Messerglied 24 ausgebildet, wobei 
beide Messerglieder 23 und 24 aufeinander zuweisende 
Schneiden 25 und 26 besitzen, so daB auf diese Weise ein 
Schneidorgan erhalten wird. das sich schlieSt, wenn der 
Handgriff 12 auf den Handgriff 3 zubewegt wird und 
20 umgekehrt Mit dem Bezugszeichen 27 ist ein gehause- 
festes Auflager bezeichnet, das zur Positionierung von 
strangfdrmigem Gut dient, das mit dem genannten 
Schneidorgan zerschnitten werden solL 
Die Zange weist einen zweiten bzw. unteren Klemm- 
25 backen 28 auf, der spater noch im einzelnen beschrieben 
wird Zwischen dem oberen bzw. beweglichen Klemm- 
backen 4 und dem unteren Klemmbacken 28 ist somit 
ein Zangenmau! 29 vorhanden. An dieser Stelle sei be- 
reits darauf hmgewesen, daB der untere Klemmbacken 
30 28 zwei feststehende Backenwande 30, 31 aufweist, von 
denen in den Fig. 1 und 2 nur die hintere Backenwand 30 
zu erkennen ist In Fig. 6 sind beide Backenwande 30 
und 31 gezeigt Sie liegen im Abstand parallel zueinan- 
der und weisen obere Anschlagflachen 32, 33 auf, gegen 
35 die die Klemmfiache 7 des oberen KJemmbackens 4 
schlagt, wenn das Zangenmaul 29 geschlossen wird. 
Zwischen den beiden Backenwanden 30 und 31 liegt ein 
nach unten nachgicbig gelagertes Klemmelcment 34, 
auf dessen nach oben weisender KJenmifiache 35 ein 
40 abzuisolierender Leiter 36 zu liegen kommt, der dann 
beim SchlieBen des Zangenmauls 29 zwischen den 
Klemmfiachen 7 und 35 emgeklemmt wird Hierauf wird 
weiter unten naher eingegangen. 
In der Zange 1 ist em im wesentlichen horizontal 
45 liegendes Zugeleraent 37 vorhanden, das in Zangen- 
langsrichtung verschiebbar gelagert ist Dieses Zugele- 
ment 37 ist stangenfdrmig ausgebildet und besitzt an 
seinem zum Zangenmaul 29 weisenden Ende eine hori- 
zontale Durchgangsbohrung 38 zur Aufnahme des in 
50 den Fig. 1 und 2 nicht dargestellten Schwenkzapfens 39. 
Dieser Schwenkzapfen 39 ist z. B. in Fig. 6 zu erkennen. 
Dabei ist auch der Schwenkzapfen 39 in Zangeniangs- 
richtung vor- und zuruckbewegbar, also nicht im Zan- 
gengehause 2 fest gelagert 
55 In Richtung zum hinteren Zangenende ist das Zugele- 
ment gabelfarmig ausgebildet und weist dort zwei verti- 
kale und im Abstand voneinander liegende Seitenbflgel 
40 und 41 auf. Das Zugelement 37 kann z. B. mit den 
Seitenbagehi 40 und 41 einstuckig und aus Metall herge- 
60 stellt sein. Die SeitenbQgel 40, 41 sind in Langsschliuen 
gefiihrt, von denen in den Fig. 1 und 2 nur der hintere 
Langsschlitz 42 fUr den Seitenbflgel 40 zu erkennen ist 
Diese LangsschlitEe beHnden sich in den seitlichen Ge- 
hausewanden des Zangengehauses 2 und erstrecken 
65 sich in horizontaler bzw, Zangeniangsrichtung. Sie las- 
sen eine Vor- und ZurQckbewegung des Zugelements 37 
zu. 

Angetrieben wird das Zugelement 37 Qber das bereits 
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erwahnte Schiebeglied 18. das zwischen den beiden Sei- 
tenbiigeln 40' und 41 zu liegen kommt Genauer gesagt 
erfoigt der Antrieb des Zugelements 37 uber die konve- 
xe Stellflache 19 des Schiebegliedes 18. Zu diesem 
Zweck befindet sich im Bereich der freien Enden der 
Schiebebugei 40 und 41 ein horizontaler Lagerzapfen 
43. der fest mit den SeitenbQgeln 40 und 41 verbunden 
ist. Samtliche bisher erwahnten Lager- und Schwenk- 
zapfen liegen parallel zueinander. Auf diesem Lager- 
zapfen 43 befinden sich zwischen den SeitenbQgeln 40 
und 41 zwei Abstandsscheiben 44 und 45 gleicher Dicke, 
zwischen denen auf dem Lagerzapfen 43 ein Stellkopf 
46 liegt Dieser Stellkopf 46 ist also schwenkbar auf dem 
Lagerzapfen 43 angeordnet und weist eine konvexe 
Stellfiache 47 auf, die in Richtung zum Zangenmaul 29 
weist Diese konvexe Steilfiache 47 steht mit der konve- 
xen Steilfiache 19 des Schiebegliedes 18 in Konukt 
Einstuckig mit dem SteUkopf 46 ist eine Stellstange 48 
verbunden. Diese Stellstange 48 ist im wesentlichen als 
gerade Stange ausgebildet und liegt im oberen bzw. 
gehausefesten Handgriff 3. Das dem Stellkopf 46 abge- 
wandte Ende der Stellstange 48 ist zwischen zwei Zap- 
fen 49a und 49b gefuhrt, die sich am hinteren Ende des 
Handgriffes 3 fest positioniert befinden. Ferner liegt auf 
der Stellstange 48 eine DruckfederSO, die sich einerseits 
an den Zapfen 49a und 49b abstiitzt und andererseits 
z. B. an einer hinteren Flache des Stellkopfes 46. Wer- 
den die Handgriffe 3 und 12 aufeinander zubewegt und 
wird dabei uber die konvexe Steilfiache 19 und die kon- 
vexe Steilfiache 47 die Stellstange 48 nach hinten in 
Richtung zum freien Ende des Handgriffes 3 gedriickt, 
so wird die Feder 50 komprimiert bzw. gespannt Bei 
Entlastung der Handgriffe 3 und 12 driickt dann die 
Druckfeder 50 das Zugelement 37 wieder in Richtung 
zum Zangenmaul 29. Wahrend der gesamten Bewegung 
bleibt die Stellstange 48 durch die Zapfen 49a und 49b 
gefuhrt 

Im Zangenmaul 29 befindet sich an der unteren Seite 
des beweglichen Klemmbackens 4 und hmter der 
Klemmflache 7 eine Abisolierklaue 51. 

Diese Abisolierklaue 51 ist an ihrem hinteren Ende 
mit einer Lasche 52 versehen, in der sich eine Durch- 
gangsbohrung 53 befindet Durch diese Durchgangs- 
bohrung 53 ragt der Schwenkzapfen 39 hindurch, der 
auch durch die Durchgangsbohrung 38 des Zugelements 
37 hindurchlauft Wird also das Zugelement 37 in Zan- 
genlangsrichtung verschoben, so wird gleichzeitig damit 
auch die Abisolierklaue 51 in Zangeniangsrichtung ver- 
schoben. Dabei erfoigt eine Relatiwerschiebung zwi- 
schen Abisolierklaue 51 und beweglichem KJemmbak- 
ken 4, Am vorderen Ende weist die Abisolierklaue 51 
eine geeignet ausgebildete Schneidkante 54 auf, die 
beim SchlieBen des Zangenmauls 29 in die Isolation ei- 
nes im Zangenmaul eingekJemmten Leiters 36 eindringt 
Wird das Zangenmaul 29 durch Verschwenkung des 
Klemmbackens 4 geschlossen, so wird durch Fuhrung 
des Klemmbackens 4 auch die Abisolierklaue 51 in Rich- 
tung des Leiters 36 bewegt Erst danach erfoigt die 
Langsverschlebung der Isolierklaue 51. was spater noch 
genauer beschrieben wird. 

Die Schneidkante 54 kann beispielsweise durch 
Schneidspitzen 55 einer Mehrzahl von Lamellen 56 ge- 
bildet sein.die alle in gleicher Weise ausgebildet und urn 
eine Schwenkachse 57 schwenkbar gelagert sind, die an 
den Seitenwanden der Abisolierklaue 51 befestigt ist 
Dies ist am besten in Fig. 10 zu erkennen. Unterhalb der 
freien Lamellenenden kann sich eine elastische Einrich- 
tung 58 befinden, beispielsweise ein elastisches Kissen, 



um eine Nachgiebigkeit der Lamellen 56 zu ermogli- 
chen. Die elastische Einrichtung 58 bzw. das Kissen 
stutzt sich dabei an einem Anschlag 59 ab. Wird infolge 
des Eindringens der Schneidspitzen 55 in die Isolation 
5 des abzuisolierenden Leiters eine Kraft auf die Lamel- 
len 56 ausgeubt, so konnen diese mehr oder weniger 
weit im Uhrzeigersinn um die Schwenkachse 57 verstellt 
werden, wobei die elastische Einrichtung 58 an der den 
Schneidspitzen 55 abgewandten RQckseite der Lamel- 
10 len 56 komprimiert wird 

Nachfolgend wird der Aufbau des unteren Klemm- 
backens 28 im einzelnen beschrieben. 

Wie bereits erwShnt, gehoren zu dem unteren 
Klemmbacken 28 die f eststehenden Backenwande 30, 31 
15 mit ihren oberen Anschlagflachen 32 und 33. Zwischen 
diesen beiden Backenwanden 30 und 31 sind weitere 
folgende Einrichtungen vorhanden: eine Lamellenkas- 
sette 59, ein Klemmarm 60, eine Blattfeder 61 und FQh- 
rungsbahnen 62 f iir die Lamellenkassette 59. 
20 Wie am besten in Fig. 2 zu erkennen ist, wird die 
Lamellenkassette 59 auf den Fuhrungsbahnen 62 ge- 
fuhrt, von denen in Fig. 2 nur eine zu erkennen ist Tat- 
sachlich sind zwei Fuhrungsbahnen 62 an beiden Ge- 
hauseseitenwanden des Zangengehauses 2 vorhanden 
25 und horizontal ausgerichtet. Auf diesen Fuhrungsbah- 
nen 62 kann dann die Lamellenkassette 59 aufliegen und 
entsprechend b Zangeniangsrichtung vor- und zuriick- 
bewegt werden. Eine seitliche FQhrung der Lamellen- 
kassette 59 kann ebenfalls Uber die GehauseseitenwUn- 
30 de des Zangengehauses 2 erfolgen. 

Der Antrieb fur die Vor- und Zuriickbewegung der 
Lamellenkassette 59 erfoigt iiber eine Kopplung der 
Lamellenkassette 59 mit dem Zugelement 37. Hierzu 
weist die Lamellenkassette 59 einen einstllckig mit ihr 
35 verbundenen Flansch 63 mit einer Durchgangsbohrung 
64 auf, durch den ebenfalls der bereits schon erwahnte 
Schwenkzapfen 39 hindurchgreift Um diesen Schwenk- 
zapfen 39 sind somit das Zugelement 37, die Lamellen- 
kassette 59 Qber den Flansch 63 und die Abisolierklaue 
40 51 aber die Lasche 52 schwenkbar gelagert 

Die Lamellenkassette 59 wird bei ihrer Vor- und Zu- 
ruckbewegung auf den Fuhrungsbahnen 62 gegen diese 
Fuhrungsbahnen 62 gedrUckt, und zwar rait Hilfe einer 
Druckfeder 65, die im Zangenmaul 29 angeordnet ist 
45 Das obere Ende der Druckfeder 65 stutzt sich in einer 
Aufnahme an der unteren Seite der Abisolierklaue ab, 
wahrend sich das untere Ende der Dnickfeder 65 auf 
einem Einstellelement 66 abstutzt, das auf die obere 
Seite der Lamellenkassette 59 aufgesteckt ist Dieses 
50 Einstellelement 66 ist in Langsrichtung der Lamellen- 
kassette 59 verschiebbar, um zu bestimmen, wie weit 
das Ende eines Leiters in das Zangenmaul 29 eingefuhrt 
werden kann. Durch Positionierung des Einstellele- 
ments 66 in Zangeniangsrichtung Mt sich somit die 
55 Lange der abzuziehenden Leiterisolation vorgeben. 
Dieses Einstellelement 66 dient als Anschlag fiir das 
Leiterende. 

Der Aufbau der Lamellenkassette 59 ist am besten in 
Fig.3zu erkennen. 
60 GemaB Fig. 3 ist die Lamellenkassette 59 im wesentli- 
chen hohlquaderfdrmig ausgebildet und weist zwei Sei- 
tenwande 67 und 68 auf. Diese Seitenwande 67 und 68 
sind oben mit FUhrungsflachen 69, 70 versehen, auf de- 
nen das Einstellelement 66 ruht und in Kassetteniangs- 
65 richtung verschoben werden kann. Die den Fiihrungs- 
flachen 69, 70 gegeniiberliegenden unteren Flachen der 
Seitenwande 67 und 68 liegen auf den Fuhrungsbahnen 
62 auf, wie bereits erwahnt Am vorderen Ende rechts in 
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Fig. 3 weist die Lamellenkassette 59 einen unten liegen- 
den Quersteg 71 auf, tiber den die Seitenwande 67 und 
68 verbunden bzw. stabilisiert sind. Sie weisen im Be- 
reich des Querstegs 71 nach unten gerichtete Ansatze 72 
auf, durch die die Verschiebung der Lamellenkassette 59 
in Richtung zum hinteren Zangenende bin begrenzt 
wird. Hierbei schlagen die nach hinten weisenden Kan- 
ten der Ansatze 72 gegen vordere Anschlagfiachen im 
Bereich der Fiihrungsbahnen 62. Am hinteren Ende 
links in Fig. 3 ist die Lamellenkassette 59 mit dem be- 
reits erwahnten Flansch 63 einstUckig verbunden, der 
die Durchgangsbohrung 64 far den Schwenkzapfen 39 
aufweist. Die Seitenwande 67 und 68 liegen parallel zu- 
einander, wahrend die Zentralachse der Durchgangs- 
bohrung 64 senkrecht dazu lauf t 

Parallel zur Durchgangsbohrung 64 sind im hinteren 
und in Fig. 3 liegenden Bereich der Lamellenkassette 59 
weitere Durchgangsbohrungen 73 in den Seitenwanden 

67 und 68 vorhanden. Diese Durchgangsbohrungen 73 
nehmen eine Achse 74 auf, auf der mehrere bzw. viele 
Lamellen 75 schwenkbar gelagert sind. Diese Lamellen 
75 sind relativ dunn und liegen in Vertikalausrichtung 
dicht nebeneinander. Auf diese Weise wird ein Lamel- 
lenpaket 76 erhalten» das in Fig. 4 zu erkennen ist Die in 
Fig. 4 links bzw, hinten liegenden Enden der Lamellen 
75 sind jeweils mit einer Durchgangsbohrung 77 verse- 
hen, durch die die Achse 74 hindurchlauft. Samtliche 
Lamellen 75 sind somit um die Achse 74 frei schwenk- 
bar. Da die Achse 74 zwischen den Seitenwanden 67 und 

68 gehalten ist, kommt das Lamellenpaket 76 im mon- 
tierten Zustand innerhalb der Lamellenkassette 59 so- 
wie in deren unterem Bereich zu liegen. 

Die Lamellen 75 selbst sind flachstangenf5rmig aus- 
gebildet, wobei sie ausgehend von den Durchgangsboh- 
rungen 77 in Richtung zum vorderen Ende zunachst 
eine konstante H6he aufweisen. Eine untere Lamellen- 
fiache 78 verlauft somit in diesem ersten Bereich parallel 
zu einer oberen Lamellenflache 79. Im weiteren Verlauf 
nach vom bzw. rechts in Fig. 4 knickt die untere Lamel- 
lenflache 78 etwa im mittleren Lamellenbereich nach 
oben ab und verlauft jetzt unter emem kleinen Winkel a 
relativ zur oberen Lamellenflache 79. Mit anderen Wort 
verringert sich jeut die H5he der Lamelle in Richtung 
zu ihrem vorderen Ende. Im vorderen Bereich ist dann 
jede Lamelle 75 schrSg nach oben abgewinkelt, also in 
Richtung zu den Flachen 69 und 70, wobei an den dann 
erhaltenen freien Lamellenspitzen Schneidkanten 80 
vorhanden sind. Diese Schneidkanten 80 liegen also 
ebenfalls zwischen den Seiten 67 und 68 sowie im vorde- 
ren Bereich der Lamellenkassette 59, wobei unterhalb 
der Schneidkanten 80 der Quersteg 71 zu liegen kommt 
Dieser Quersteg 71 wird beim Betrieb der Zange 1 je- 
doch niemals von den Lamellen 75 bzw. den nach oben 
abgeknickten Lamellenabschnitten 81 beriihrt 

Die Lamellen 75 selbst, k6nnen aus unelastischem 
Oder elastischem Material bestehen, beispielsweise aus 
Stahl Oder dergleichen. Sie sind nach Embau in die La- 
mellenkassette 59 von unten frei zuganglich und ledig- 
lich im oberen Bereich aus SicherheitsgrOnden noch 
durch eine Querwand 82 abgedeckt, die jedoch nicht bis 
zum vorderen Ende der Lamellenkassette 59 reicht, so 
daB die Schneidkanten 80 von oben frei zuganglich sind 
Die Querwand 82 liegt darQber hinaus in einer solchen 
Tiefe, daB sich der Leiter 36 von oben noch hinreichend 
weit in die Lamellenkassette 59 hinein bewegen laBt und 
durch die Schneidkanten 80 beaufschlagt werden kann. 

Unterhalb der Lamellenkassette 59 kommt der be- 
reits erwahnte Klemmarm 60 zu liegen. Dieser Klemm- 



arm 60 ist L-f6rmig ausgebildet und weist einen langen 
und horizontal liegenden Schenkel 83 sowie einen kur- 
zen und vertikal stehenden Schenkel 84 auf. Der kurze 
und vertikal stehende Schenkel 84 ist an seinem freien 
5 und oberen Ende mit dem Klemmelement 34 versehen, 
das oben die Klemmfiache 35 aufweist Dabei sind beide 
Schenkel 83 und 84 in diesem Ausf Qbrungsbeispiel starr 
miteinander verbunden. Das freie Ende des langen 
Schenkels 83 weist andererseits im hinteren Bereich 

10 zwei einander gegeniiberliegende und halbkreisfOrmig 
ausgebildete Lageransatze 85 und 86 auf. Mit diesen 
Lageransatzen 85 und 86 liegt der Klemmarm 60 in 
Lagerschalen, die sich innen an den Seitenwanden des 
Zangengehauses 2 befinden. In Fig. 2 ist der Lageran- 

15 satz 86 zu erkennen. Die Ausrichtung des Klemmarms 
60 in der Zange ist daher so, daB dieser unterhalb der 
Lamellenkassette 59 liegt und diese praktisch aufnimmt 
Dabei liegt das vordere Ende der Lamellenkassette 59 
bzw. der Quersteg 71 an der inneren Fiache des kurzen 

20 Schenkels 84 des Klemmarms 60 an, wahrend das La- 
mellenpaket 76 auf der Innenflache 87 des langen 
Schenkels 83 des Klemmarms 60 liegt 

Der Klemmarm 60, dessen Aufbau in Fig. 5 detailliert 
gezeigt ist, weist im Bereich des langen Schenkels 83 

25 eine V-f6rmige Ausnehmung 88 auf. Diese V-formige 
Ausnehmung 88 ragt von der freien Stimseite des lan- 
gen Schenkels 83 in diesen Schenkel hinein und verjungt 
sich m Richtung zum kurzen Schenkel 84 gesehen, ohne 
diesen jedoch zu erreichem In senkrechter Richtung zur 

30 Innenflache 87 gesehen lauft die Ausnehmung 88 aber 
durch den gesamten Schenkel 83 hindurch. Die genaue- 
re Form des V-f6rmigen Verlaufs wird durch die Form 
der Leiter bestimmt, die abisoliert werden sollen. Hier- 
bei sind gewisse Spielraume je nach Leiterquerschnitts- 

35 form mSglich. Je nachdem, ob die Leiter dQnner oder 
dicker sind, ist die V-f6rmige Ausnehmung 88 schlanker 
Oder breiter. Auch Spezialausftihrimgen, angepaBt an 
besondere Leiterquerschnittsformen, sind denkbar. 
Im Ruhezustand der Zange, also bei voUstandig ge5ff- 

40 netem Zangenmaul 29, wird der Klemmarm 60 in einer 
solchen Position gehalten, daB die Innenflache 87 paral- 
lel zu den unteren Lamellenflachen 78 liegt, wobei diese 
unteren Lamellenflachen 78 auf der Innenflache 87 ru- 
hen. Dieser Zustand ist in den Fig. 1 und 2 gezeigt Die 

45 V-f<5rmige Ausnehmung 88 hat jetzt noch keinen Ein- 
fluB auf die Relativstellung der Lamellen 75 untereinan- 
der. Erst wenn beim SchlieBen des Zangenmauls 29 der 
Klemmarm 60 um die Lageransatze 85 und 86 im Uhr- 
zeigersinn in Fig. 5 verschwenkt wird, da er jetzt infolgc 

50 des im Zangenmaul vorhandenen Leiters 30 nach unten 
weggedrfickt wird, wirkt sich das Vorhandensein der 
V-formigen Ausnehmimg 88 auf die Relativstellung der 
Lamellen 75 zueinander aus, die sich inwner frei nach 
unten um die Achse 74 bewegen kdnnen. Dabei wird 

55 infolge des Randes der V-f6rmigen Ausnehmung 88 im 
Bereich der Innenflache 87 verhindert, daB sich die au- 
Ben liegenden Lamellen 75 weit nach unten verschwen- 
ken kdnnen, wahrend dies in nicht so starkem MaSe fOr 
die mittleren Lamellen gilt Sie lassen sich weiter nach 

60 unten verschwenken. Insgesamt werden somit die La- 
mellen 75 durch die Wirkung des oberen Randes der 
V-f6rmigen Ausnehmung 88 mit einem gewfinschten 
Krafteprofil entsprechend der Form der V-f6rmigen 
Ausnehmung 88 in die Leiterisolation hinemgedrlickt, 

65 was zu einem besseren b2:w. saubererem Abisolierer- 
gebnis fiihrt 

Dabei kann die Position des Klemmarms 60 in Langs- 
richtung des langen Schenkels 83 auch noch voreinge- 
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stellt werden, und zwar durch mehrere und hintereinan- 
derliegende Aufnahmen fur die Lageransatze 85 und 86, 
urn dadurch Andruckkrafte generell vorgeben zu k6n- 

nen. j »• t i 

Sobald das Zangenmaul 29 geschlossen und die Isola- 
tion des im Zangenmaul 29 eingeklemmten Leiters 
durchtrennt ist, wird die Lamellenkassette 59 in Rich- 
tung zum hinteren Zangenende bewegt und mit ihr das 
Lamellenpaket 76. Der verschwenkte Klemmarm 60 be- 
halt dabei seine Schwenkposition und bewegt sich auch 
nicht in Langsrichtung der Zange, so daB das Lamellen- 
paket 76 Qber den Rand der V-formigen Ausnehmung 
88 gezogen wird, der sich in der Innenflache 87 befindet 
Solange sich die H6he der Lamellen 75 nicht andert, also 
der Abstand zwischen der unteren Lamellenflache und 
der oberen Lamellenflache 78, 79 konstant bleibt, er- 
f olgt keine weitere Relatiwerschwenkung der Lamellen 
75 untereinander. Gelangt jedoch der unter dem Winkel 
a abgeschragte Bereich der unteren Lamellenflache 78 
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hende bzw. ebene Fuhrungsflache 87 auf. Urn zu verhin- 
dem, dafl sich der Klemmarm 60 beim Abziehen der 
durchtrennten Leiterisolation vom Leiter in Richtung 
zum hinteren Zangenende verschiebt, kann am freien 
stirnseitigen Ende des langen Schenkels 83 ein entspre- 
chender Anschlag vorgesehen sein, der an den Seiten- 
wanden des Zangengehauses 2 vorhanden ist. Dieser 
Anschlag kame in Fig. 6 etwa oberhalb des hinteren und 
breiten Endes 89 der Blattfeder 61 zu Uegen. Das hintere 
und freie Ende des langen Schenkels 83 des Klemmarms 
60 nach dem zweiten AusfGhrungsbeispiel weist auch 
keine separaten Lageransatze mehr auf. wie dies noch 
beim ersten Ausftthrungsbeispiel der Fall ist. Vielmehr 
kann dieses Ende auf Lageransatzen 92 gelagert sein 
(siehe Fig. 10), die sich an den Seitenwanden des Lager- 
gehauses 2 befinden. Die Lageransatze 92 kSnnen auch 
durch eine durchgehende Lagerstange ersetzt werden, 
wobei in diesem Fall die Lagerstange oberhalb der 
Blattfeder 61 iiegt. In Fig. 10 miiBte dann die Blattfeder 



a abgeschragte bereicn aer unieren i^aiiiciiciuia».ixc #o a^*«vw*,->.. ^w^.. . 

auf den genannten Rand der V-formigen Ausnehmung 20 61 um die entsprechende Lagerstange herumgefflhrt 
, „ ^ .. • t f n -Tff ,,.^14.^^ «o/^^,/*akon cAin AncnnctAn ict in Fia. 6 nnch Tu erkcnnen. dau der 



88. konnen die einzelnen Lamellen 75 weiter nachgeben 
bzw. sich nach unten absenken, so daB jetzt die Schneid- 
kanten 80 ein wenig vom metallischen Leiterkern frei- 
kommen und diesen nicht mehr zerkratzen kdnnen. Die 
Schneidkanten 80 greifen aber nach wie vor hinter die 
durchtrennte Leiterisolation, um diese voni Leiterkern 
abzuziehen. Der Vorgang wird spater noch im einzelnen 
erlautert. 

Unterhalb des in Fig. 5 gezeigten Klemmarms 60 ist 



sein. Ansonsten ist in Fig. 6 noch zu erkennen, daB der 
vordere und untere Bereich des unteren Klemmbackens 
20 durch weitere Wandelemente 93 abgedeckt sein 
kann. 

25 Ein drittes Ausfiihrungsbeispiel einer Abisolierzange 
nach der Erfindung 1st in Fig. 9a dargestellt Abwei- 
chend vom ersten und zweiten Ausfuhrungsbeispiel ist 
wiederum der Aufbau des Klemmarms 60. Gleiche Ele- 
mente wie in den vorhergehenden Ausfflhrungsbeispie- 



Unterhalb des in fig. o gezeigicn ruciim ma w Y»i^ ^w. .^.^w.^, — --^ 

die Blattfeder 61 angeordnet, wie am besten in Fig. 2 zu 30 len sind mit den gleichen Bezugszeichen versehen und 

erkennen ist. Diese Blattfeder 61 weist ein hinteres brei- werden nicht nochmals beschneben. „ ^. ^ , 

tes Ende 89 auf und veriilngt sich in Richtung zum vor- Beim dritten AusfOhrungsbeispiel gemaB Fig. 9a be- 

deren Zangenende. Mit ihrem hinteren breiten Ende 89 finden sich an beiden Seiten des kurzen Schenkels 84 

ist sie an den Seitenwanden des Zangengehauses 2 befe- Fflhrungsansatze 94 und 95, die sich m Vertikalrichtung 

stigt Hierzu kannen die einander gegenQberiiegenden 35 erstrecken und in Fuhrungsnuten greifen, die sich an 



Seitenbereiche des breiten Endes 89 in Seitenwand- 
schlitze des Zangengehauses 2 fest eingreifen. Der ela- 
stische Spitzenbereich 90 der Blattfeder 61 driickt ge- 
gen den Boden bzw. langen Schenkel 83 des Klemm- 
arms 60 und halt diesen in Ruhestellung der Zange bei 
geoffnetem Zangenmaul 29 in Horizontalposition, wie 
ebenfalls in Fig. 2 zu erkennen ist. Kommt der Leiter 36 
auf dem kurzen Schenkel 84 des Klemmarms 60 zu lie- 
gen, und wird dieser durch den Leiter 36 um die Lager- 
ansatze 86 verschwenkt, so erfolgt diese Verschwen- 
kung gegen die Kraft der Blattfeder 61, die dadurch die 
notige Schneidkraft zur Verfugung stellt Dabei ist die 
Blattfeder 61 nicht nur fur die Erzeugung der Schneid- 
kraft sondern auch fiir die Bereitstellung der Klemm- 
kraft zum Einklemmen des Leiters 36 zustandig, Es han- 
delt sich hier daher um eine sehr stabile und entspre- 
chend ausgebildete Blattfeder. Sie kann auch durch Fe- 
dern anderer Art ersetzt werden, die sich innerhalb des 
unteren Klemmbackens sowie unterhalb des Klemm- 
arms 60 anordnen lassen. 

Die Fig. 6 bis 9 zeigen ein zweites Ausfiihrungsbei- 
spiel einer Abisolierzange nach der Erfindung, Gleiche 
Elemente wie in den Fig. 1 bis 5 sind mit den gleichen 
Bezugszeichen versehen und werden nicht nochmals be- 
schrieben. 

Abweichend vom ersten Ausfiihrungsbeispiel 1st der 
Aufbau des Klemmarms 60 gemaB Fig. 9. Wesentlicher 
Unterschied ist, daB hier der lange Schenkel 83 und der 
kurze Schenkel 84 gelenkig miteinander verbunden 
sind. Beide Schenkel 83. 84 konnen dazu z. B. mit elasti- 
schen Winkeln 91 verbunden sein, die in die jeweiligen 
Schenkel 83, 84 fest eingefugt sind. Ansonsten weist der 
lange Schenkel 83 an seiner Innenseite eine durchge- 



gegenaberliegenden Innenseitenflachen des Zangenge- 
hauses befinden. Auch hier ist der kurze Schenkel 84 
schwenkbar zum langen Schenkel 83 des Klemmarms 60 
gelagert Das freie Ende des langen Schenkels 83 des 
40 Klemmarms 60 ist mit seitiichen Lageransatzen 85, 86 
versehen, die in entsprechenden Ausnehmungen in den 
Seitenfiachen des Zangengehauses liegen. Diese Lager- 
ansatze 85. 86 sind hier kreisringformig ausgebildet und 
weisen nur einen geringen VerschleiB auf. Sie konnen 
45 einstQckig mit dem Klemmarm 60 verbunden sein. Es 
kann sich hier aber auch um kreisformige Aufsatze aus 
verschleiBarmem Material handeln, beispielsweise aus 
hochfestem Metall, die z. B. auf entsprechende zylindri- 
sche Ansatze (nicht dargestellt) aufgesteckt werden 
50 konnen, die ihrerseits mit dem Klemmarm 60 einstQckig 
verbunden sind. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist die Lamellenfuh- 
rungseinrichtung als plattenformiges Teil 96 ausgebil- 
det, das in eine fiachige Ausnehmung 97 passend einge- 
55 legt werden kann. Diese fiachige Ausnehmung 97 befin- 
det sich in der oberen Flache 87 des Klemmarms 60. Im 
plattenformigen Teil 96 ist wiederum die V-formige 
Ausnehmung 88 vorhanden, die mit zunehmendem Ab- 
stand vom kurzen Schenkel 84 breiter wird. Das platten- 
60 formige Teil % ist, wie bereits erwahnt, passend bzw. 
spielfrei in die fiachige Ausnehmung 97 eingesetzt und 
kann z. B. ebenfalls aus verschleiBarmem Material, z. B. 
aus hochfestem Metall, bestehen. 
Nachfolgend wird die Wirkungsweise der Zange un- 
65 ter Bezugnahme auf die Fig. 10 bis 12 naher beschrie- 
ben. 

In Fig. 10 ist die Zange in Ruhestellung gezeigt, also 
bei am weitesten geoffnetem Zangenmaul 29. In diesem 
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Zustand werden durch die Feder 65 die Abisolierklaue 
51 und die Lamellenkassette 59 auseinandergedrQckt. 
wobei die Lamellenkassette 59 auf die Flihrungen 62 
. gepreBt wird. Infolge der Wirkung der elastischen Ein- 
richtung 58 stehen die Schneidspitzen 55 der Lamellen 
56 am weitesten vor und ragen in eine stirnseitige Lei- 
teraufnahme94des oberen Klemmbackens hinein. 

Der lange Schenkel 83 des Klenimarms 60 wird durch 
die Feder 61 bzw. durch deren elastischen Spitzenbe- 
reich 90 in seiner obersten Stellung gehalten, in der er 
horizontal bzw. parallel zu den Filhrungsbahnen 62 
liegt Die Lamellen 75 liegen mit ihrer unteren Lamel- 
lenflEche 78 auf der planen bzw. horizontalen InnenflH- 
che 87 des langen Schenkels 83 auf und befinden sich 
ebenfalls in ihrer Ausgangsstellung, in der die Schneid- 
kanten 80 am weitesten nach oben weisen. Die V-formi- 
ge Ausnehmung 88 im langen Schenkel 83 des KJemm- 
arms 16 bewirkt jetzt noch keine Relatiwerschwenkung 
der einzelnen Lamellen 75 zuemander. In Fig, 10 sei 
angenommen, daB nur die mittlere Lamelle 75 des La- 
meilenpakets 76 zu erkennen ist. Wie gezeigt, ist die 
untere Lamellenflache 78 in Richtung zum vorderen En- 
de der Zange etwa ab dem mittieren Lamellenbereich 
leicht nach oben gefUhrt, bevor die Lamelle in den La- 
mellenabschnitt 81 Obergeht Zwischen diesem abge- 
winkelten Lamellenflachenbereich und der Innenflache 
87 ist dann der Winkel a vorhanden, der bereits in Fig. 4 
erlSutert wurde. Es sei noch darauf hingewiesen, daB das 
spitze Ende der V-f6rmigen Ausnehmung 88 in den 
Fig. 10 bis 12 mit einergestrichelten Unie eingezeichnet 
ist, cUe auch das Auflager fflr die mittlere Lamelle 75 
markiert 

Werden jetzt die Handgriffe 3 und 12 zusanmienge- 
druckt, so wird fiber das bereits zuvor erwSimte Kniehe- 
belgelenk der obere Klemmbacken 4 in den Fig. 10 bis 
12 entgegen dem Uhrzeigersinn um den Schwenkzapfen 
39 herumgedreht Dabei bewirkt das Schiebeglied 18 
zun9chst noch keine oder eine nur sehr geringe Ver- 
schiebung des Stellkopfes 46 zum hinteren Zangenende 
hin. Bei noch nicht voilstandig zusammengefiihrten 
Handgriffen 3 und 12 ist jetzt das Zangenmaul 29 ge* 
schlossen und die Schneidspitzen 55 sowie die Schneid- 
kanten 80 dringen in den (nicht dargestellten) und im 
Zangenmaul eingeklemmten Leiter ein. In diesem Zu- 
stand schiagt die KlemmflSche 7 in IFlg. 1 gegen die 
oberen Anschlagfiachen 32, wahrend der Leiter 36, der 
auf der KJenunfiache 35 des Klemmelements 34 liegt, 
durch die Klemmflache 7 nach unten gedrQckt wird» und 
zwar entgegen der Kraft der Feder 61. Der Klemmarm 
60 weicht dabei entsprechend nach unten aus. 

Infolge der im Zangenmaul erzeugten KJemmkraft 
wird also der kurze Schenkel 84 des Klemmarms 60 
entgegen der Kraft der Feder 61 und um den Lageran- 
satz 92 herum verschwenkt, so daB jetzt die V-f6rraige 
Ausnehmung 88 fiir eine Relatiwerschiebung der ein- 
zelnen Lamellen 75 zueinander sorgen kann. Die mittle- 
re Lamelle kann am stirksten nach unten ausweichen, 
da far sie das Auflager, gebildet durch den oberen Rand 
der V-f6nnigen Ausnehmung 88, am weitesten vorn 
liegt. Die seitlichen Lamellen 75 des Lamellenpakets 76 
k6nnen aber infolge der V-formigen Ausnehmung 88 
nicht so stark nach unten ausweichen, so daB sie besser 
in die seitlichen Leiterisolationsbereiche eindringen 
kdnnen. Infolge der V-f5rmigen Ausnehmung 88 legen 
sich daher die Schneidkanten 80 der Lamellen 75 besser 
um die Kontur des Leiters 36 herum und dringen insbe- 
sondere im seitlichen Bereich starker in die Leiterisola- 
tion ein, da die seitlichen bzw. auBen liegenden Lamellen 



75 nicht mehr so stark nachgeben k6nnen. Daher wird 
ein besseres bzw. saubereres Abisolierergebnis erzielt 

In Fig. 11 ist deutlich zu erkennen, daB die untere 
Lamellenfiache 78 zum hinteren Zangenende hin immer 
5 starker in die V-formige Ausnehmung 88 hineinragt 
Dieser Zustand markiert etwa den Zustand der grdBten 
Klemmkraft bzw. Schneidkraft im Zangenmaul 

Werden jetzt gemaB Fig. 12 die Handgriffe 3 und 12 
vollstandig zusammengedrilckt, so schwenkt das hintere 

10 freie Ende des Schiebegliedes 18, das den Schwenkzap- 
fen 17 in Richtung zum Schwenkzapfen 14 Qberragt, am 
weitesten in Richtung zum hinteren Zangenende aus 
und drtlckt somit den Stellkopf 46 in seine hinterste 
Endstellung. Dies fOhrt dazu, daB sich auch die Lamel- 

15 lenkassette 59 in ihre hinterste Endstellung bewegt und 
mit ihr die Abisolierklaue 51. Der Klemmarm 60 ver- 
bleibt in seiner verschwenkten Stellung jedoch gleiten 
jetzt die Lamellen 75 mit ihrer unteren Lamellenfiache 
78 Ober den durch die V-formige Ausnehmung 88 defi- 

20 nierten Rand in der Flache 87. Dabei kommt im Verlauf 
dieser nach hinten fuhrenden Bewegung auch der um 
den Winkel a abgebogene Bereich der unteren Lamel- 
lenfiache 78 auf dem genannten Rand (Auflager) zu lie- 
gen, so daB jetzt die mittlere Lamelle 75 des Lamellen- 

25 paketes 76 und die zu ihr benachbart liegenden Lamel- 
len 75 abgesenkt werden. Dies fiihrt dazu, daB sich die 
Schneidkanten 80 vom Kern des Leiters 36 ein wenig 
entfemen, ohne jedoch auBer Eingriff mit der Isolation 
zu gelangen. Die Absenkung fur die auBen liegenden 

30 Lamellen 75 des Lamellenpaketes 75 ist nicht ganz so. 
stark, ist andererseits aber auch nicht erforderlich, da 
hier die Lamellen 75 seitlich am Leiterkern vorbeigehen. 

Bei der nach hinten f Qhrenden Bewegung der Lamel- 
lenkassette 59 wird auch das obere Abisolierorgan 51 

35 nach hinten bewegt Wobei es dber emen oberen und 
vom liegenden Ansatz 51a an einer innen liegenden 
Fuhrungsfiache 4a des oberen Arbeitsbackens 4 abge- 
stfitzt wird. Bei Entlastung der Handgriffe 3 und 12 wer- 
den diese durch die Feder 20 wieder gespreizt, wShrend 

40 gleichzeitig die Druckfeder 50 das Zugelement 37 wie- 
der nach vom schiebt und mit ihm die Abisolierklaue 51 
und die Lamellenkassette 59. Das Zangenmaul 59 wird 
auBerdem durch die Feder 65 wieder ge5ffnet und die 
Feder 61 drtickt den Klemmarm 60 in seine Ausgangs- 

45 stellung zurfick. 

Patentansprftche 
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1. Vorrichtung zum Abisolieren von Leiterenden, 
mit zwei in einem durch Klemmbacken (4, 60) gebil- 
deten Maul angeordneten Abisolierorganen (51, 
76), die in Maull&ngsrichtung verschiebbar sind, 
und von denen wenigstens eines ein Paket (76) aus 
nebeneinander liegenden und quer zur MaullSlngs- 
richtung, parallel zur Bewegungsebene der 
Klemmbacken (4, 60), bewegbaren Lamellen (75) 
mit Schneidkanten (80) aufweist, welche beim 
SchlieBen des Mauls (29) in eine Isolation eines 
durch die Klemmbacken (4, 60) gehaltenen Leiters 
(36) eindringen, dadurch gekennzeichnet, daB an 
der RUckseite des Lamellenpakets (76) eine an das 
Profil des Leiters (36) angepaBte und die Lamellen- 
querbewegung entsprechend bestimmende Lamel- 
lenfiihrungseinrichtung (83, 87, 88) liegt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die LamellenfQhrungseinrichtung 
verschwenkbar gelagert ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die Lamellenfuhrungseinrichtung (83, 
87. 88) Teil eines Klemmbackens (60) ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die LamellenfQhrungseinrichiung (83. 
87, 88) einstackig mit dem Kiemmbacken (60) ver- 5 
bunden ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Klemmbacken (60) gelen- 
kig ausgebildet ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3. 4 oder 5. dadurch 10 
gekennzeichnet, daB der Klemmbacken (60) in 
Maullangsrichtung an verschiedenen Positionen 
positionierbar ist 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmbacken im 1 5 
Bereich der Lamellenfuhrungseinrichtung 
schwenkbar gelagert ist 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Lamellenpaket 
(76) in Maullangsrichtung gleitend auf der Lamel- 20 
lenfuhrungseinrichtung (83, 87, 88) verschiebbar 
und der Lamellenboden (78) des horizontalen La- 
mellenarms im vorderen Lamellenbereich zur 
Schneidkante (80) hin leicht abgewinkelt ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB das Lamellenpaket (76) in einer La- 
mellenkassette (59) schwenkbar gelagert ist, die mit 
einer in Maullangsrichtung verschiebbaren Zug- 
stange (37) verbunden ist 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 9, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB an der Riickseite des 
Klemmbackens (60) eine diesen in Richtung zum 
Maul (29) drQckende Feder (61) angeordnet ist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Feder (61) eine in MaullSngs- 35 
richtung verlaufende und am hinteren Maulende 
gelagerte Blattfeder ist 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der die Lamellenftth- 
rungseinrichtung (83, 87, 88) aufweisende Klemm- 40 
backen (60) zwischen feststehenden Gehauseteilen 
(30, 31) angeordnet ist. gegen die der andere 
Klemmbacken (4) beim SchlieBen des Mauls (29) 
gef ahren wird 

13. Vorrichtung nach einem der Ansprache 9 bis 12, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB das andere (51) der 
beiden Abisolierorgane (51, 76) ebenfalls mit der 
Zugstange (37) gekoppelt ist 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen diesem anderen Abiso- 50 
lierorgan (51) und der Lameilenkassette (59) eine 
Druckfeder (65) vorhanden ist, die die Lameilen- 
kassette (59) gegen Fuhrungsnachen (62) drOckt, 
auf denen sie verschiebbar ist 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 55 
dadurch gekennzeichnet daB sie als eine zwei 
Handgriffe (3, 12) aufweisende Zange (1) ausgebil- 
det ist, durch die beim ZusammenfOhren der Hand- 
griffe (3. 12) das Maul (29) geschlossen und die Zug- 
stange (37) zum hinteren Zangenende gefQhrt wird, eo 
und umgekehrt 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lamellenfuh- 
rungseinrichtung als Einlegeteil (96) ausgebildet ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 65 
kennzeichnet. daB das Einlegeteil (96) als Platte mit 
randseitiger. V-formiger Ausnehmung (88) ausge- 
bildet ist 
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18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Platte in eine Ausnehmung 
(97) eines schwenkbaren Klemmbackenarms (83) 
einlegbar ist 
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